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Productos de Acero

ACERO

Económica Socioeconómica

FabricaciónTécnica

Disponibilidad
Bajo costo relativo
Estabilidad Oferta

Seguridad uso
Reciclable
Adaptable

Resistencia
Estructural
Conocimiento

Formabilidad
Soldabilidad
Fácil ensamble
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Clasificación de los aceros

Ternium produce aceros de bajo C y baja aleación

Bajo
Menor a 5%

Medio
5 - 10%

Bajo
0.03 - 0.3%

- Construcción estructuras
- Estructuras de vehículos

- Chapas embutido y estampado
- Tambores

- Packaging alimentos
- Tubos con/sin costura

- Aceros inoxidables
(aleados con Cr, Cr-Ni o Cr-Mn-N)

No producidos por Ternium Siderar

Medio
0.3 - 0.6%

- Piezas de máquinas
(ejes, engranajes, herramientas 

manuales, etc)
No producidos por Ternium Siderar

- Aceros para herramientas
(aleados con Cr, Mo, V, W, Co)

No producidos por Ternium Siderar

Alto
Mayor a 0.6%

- Rieles
- Resortes

- Rodamientos
- Herramientas para conformado en frío

No producidos por Ternium Siderar

- Aceros para herramientas
(aleados con Cr, Mo, V, W, Co)

No producidos por Ternium Siderar
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Usos del aceros según 
contenido de C y aleantes

Contenido de aleantes
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Productos Planos

Se producen aplicando un proceso de deformación termomecánica a altas temperaturas. 
Utilizados en la fabricación de ruedas, piezas automotrices, tubos, cilindros de gas, etc. 
También se emplean en la construcción de edificios, puentes, ferrocarriles y para chasis 
de automóviles o camiones.

Laminados en Caliente
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Productos Planos

Las chapas laminadas en caliente son sometidas a un proceso de laminación en frío donde 
se obtiene la reducción de su espesor, una mayor aptitud al conformado y un mejor 
aspecto superficial, apto para una amplia gama de aplicaciones.

Laminados en Frío
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Productos Planos - Revestidos

Revestida en ambas caras con una capa de cinc, por el proceso de inmersión en un baño 
de metal fundido.

Galvanizado

acero revestidos por el proceso de inmersión en caliente con una aleación de 55% de 
aluminio y cinc, con elevada resistencia a la corrosión.

Cincalum
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Productos Planos - Revestidos
Electrocincado
Laminados en frío recubiertos con una delgada capa de zinc aplicada por 
electrodeposición, en una o ambas caras. ampliamente utilizados por la industria 
automotriz y la industria de artículos del hogar.
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Productos Planos - Revestidos
Prepintado

Acero recubierto de pintura en líneas continuas, en 
una o ambas caras, con elevada resistencia a la 
corrosión y amplias posibilidades estéticas.
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Productos Planos - Revestidos
Hojalata
laminado en frío a espesores finos, recubiertos con una capa de estaño aplicada mediante 
un proceso electrolítico para su uso en la fabricación de envases.
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Productos Planos - Espesores

0.30 1.25

0.18 0.50

0.30 1.00

0.35 2.00

Hojalata

Electrocincado

Prepintado

Galvanizado

Cincalum

Laminado en Caliente

Laminado en Frío

12.51.80

0.30 3.00

0.30 3.20
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Productos Conformados,Tubos y Perfiles

Cubiertas

Tubos

Perfiles

C U Galera

Acanalado T1010 T980 T900
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Procesos de Conformación

§ La idoneidad de un proceso de conformación de una chapa de acero 
(revestida o no) depende de una serie de elecciones: diseño de la 
pieza; calidad de la chapa; tipo de recubrimiento; y calidad del
herramental.

§ El espesor a considerar para el diseño de un proceso de 
conformación es el espesor total del producto.
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Procesos de Conformación
Plegado

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata
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Procesos de Conformación
Conformado Continuo (Perfilado)

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata
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Procesos de Conformación
Conformado de Bordes

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata
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Procesos de Conformación

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata

Embutido
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Procesos de unión
Pegado

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata
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Procesos de unión

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata

Grapado

§ Unión discontinua
§ Permite unir materiales de diferente naturaleza y también materiales 

no soldables.
§ Limitaciones estéticas
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Procesos de unión
Remachado

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata
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Procesos de unión
Engarce

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata
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Procesos de unión
Uniones con tornillos, grapas, pernos, etc.

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata
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Procesos de unión
Soldadura (I)

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata

Soldadura por puntos

Soldadura por Protuberancia
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Procesos de unión

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata

Soldadura (II)

Arco eléctrico
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Procesos de unión
Soldadura (II)

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata
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Diseño
Diseño de Formas

§ La elección de la geometría determina la viabilidad de 
la fabricación en función del producto disponible.
§ Prepintados: se debe evaluar la flexibilidad del la 

pintura seleccionada.
§ Fase diseño: no introducir deformaciones innecesarias.
§ Es fundamental el proceso de deformación 

seleccionado (ej: plegado tablero vs plegado en 
prensa)
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Diseño
Diseño de Cantos y Esquinas (Productos Revestidos)

§ Es recomendable realizar un plegado de bordes para 
evitar contacto directo con el medio ambiente.
§ Es factible utilizar uniones d polímetros como solución 

funcional y estética.
§ En caso de embutición las esquinas deben realizarse 

con radios amplios para evitar el riesgo de deterioro 
del recubrimiento.
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Post-Pintado

Laminado en Caliente
Laminado en Frío
Galvanizado
Cincalum
Electrocincado
Prepintado
Hojalata
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